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IDENTIFICACAO:

Componentes:
I N° CAS Componente
Nome quimico N® CE Percentual de Massa Tipo*
Etileno glicol 107-21-1 95.0-100.0 % A
Dietileno glicol 111-46-6 <=5.0% C

* (A) Substancia (C) Impureza

CARACTERISTICAS GERAIS: O MONOETILENOGLICOL é um liquido, de cor levemente amarelada e
odor levemente adocicado. Miscivel em agua.

PRINCIPAIS APLICACOES: O MONOETILENOGLICOL é utilizado em circuitos de refrigeracdo
industrial e de motores de combustéo interna como congelante. Proporciona ao sistema maior resisténcia
a corrosdo, com menores custos de manutencéo. Circuitos de refrigeracdo industrial e de arrefecimento
de motores de combustéo interna. Utilizado na sintese do Tereftalato de Polietileno (PET) e sintese de
resinas de poliéster insaturado, alquidicas, de ésteres de breu e poliuretanicas. Agente de coalescéncia
e anticongelante em resinas emulsionadas. Com acido adipico e outros glicois, sintetiza borracha com
alta resisténcia quimica e a abrasdo. Substitui parcialmente a glicerina na producdo de nitroglicerina
comercial. Utilizado como agente umectante e plastificante nas indastrias de: papel, celofane, téxteis,
tintas de impresséao, couro, cosméticos, produtos farmacéuticos, etc. Agente umectante e plastificante na
industria de celofane, colas e adesivos, téxteis, tintas de impressao, couro, cosméticos, papel e produtos
farmacéuticos. Formulacéo de fluidos hidraulicos resistentes ao fogo. Formulacdo de polidores para
superficies lisas. Formulagdo de tintas de impressdo. Producdo de condensadores eletroliticos.
Formulacdes de defensivos agricolas. Producao de filmes fotograficos, fitas magnéticas e embalagens.
Producéo de resinas utilizadas na indastria de tintas e vernizes. Reage com &cidos dibasicos e seus
ésteres, tais como, acido tereftalico, oxalico, succinico, glutamico, adipico e outros para a producao de
fibras, fios, filmes e Resinas de poliéster. Processos de separacdo de aromaticos e parafinicos.

Produto para fins industriais a ser utilizado por profissional.

PROPRIEDADES FiSICAS:

Ponto/faixa de fusdo: -13 °C

Ponto/intervalo de ebuli¢do: 197,4 °C em 1,013 hPa

Ponto de Fulgor: 111 °C em 1,013.25 hPa (760.00 mm Hg).
Limite inferior de explosividade: 3,2 %vol.

Limite superior de explosividade: 15,3 %uvol.

Presséo do vapor: 0,1 hPa em 25 °C.

Densidade: 1,11 g/cm? em 20 °C (Agua=1).

Para solicitacao de FISPQ ou quaisquer outras informagdes complementares, favor entrar em contato pelo e-
mail qualidade@rauter.com.br ou pelo telefone (51) 3393-1573.
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Coeficiente de particdo (n-octanol/agua): log Pow: -1,36
Temperatura de auto-ignicdo: 398 °C em 1,013.25 hPa.
Viscosidade, cinematica: 145 mm2/s em 25 °C.

EMBALAGENS DISPONIVEIS: Caixa com 20 latas de 900 ml, caixa com 6 galdes de 5 litros, lata de 18
litros, bombona de 20 litros, de 30 litros e de 50 litros, tambor de 200 litros.

PRAZO DE VALIDADE: O prazo de validade, dependendo da embalagem, € de até 24 meses a partir da
data de fabricagdo. Fatores externos poderdo influenciar no prazo descrito. A Rauter ndo se
responsabiliza pela observancia das condi¢cdes necessarias a manutencao do prazo de validade apés a
entrega do produto ao adquirente. Recomenda-se o atendimento integral das condigdes de estocagem
indicadas na FISPQ — Ficha de Informag6es de Seguranca Produtos Quimicos.

TRANSPORTE, CONDICOES DE ESTOCAGEM E INSTRUCOES DE SEGURANCA: Consulte a “Ficha
de Informacgdes de Seguranga Produtos Quimicos (FISPQ)”.

Para solicitacao de FISPQ ou quaisquer outras informagdes complementares, favor entrar em contato pelo e-
mail qualidade@rauter.com.br ou pelo telefone (51) 3393-1573.
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